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@ Langsteil-Stretfenschere 



Um die Durchbiegung der Messerwellen 5, 6 einer Langs- 
teil-Streifenschere zu kompensieren, wird eine Biegesteue- 
rung mittels Biegezylinder 16, 17 angewendet. die an uber- 
einanderliegenden, zugfest miteinander verbundenen Ein- 
baustucken 12, 13; 14, 15 angreifenr Die Messerwellen sind 
mit ihren Zapfen 5a, 6a; 5b, 6b uber eine definierie Lagerlan- 
ge L in den Einbaustucken fest eing^spannt, so da& uber 
Kippbewegungen der Einbaustucke auf die Messerwellen 
Biegemomente ausgeubt werden. Durch die Biegesteue- 
rung konnen lastbedingte Positionsanderungen der 
Schneldkanien der Kreismesser* 34 vermieden werden, so 
daB unabhangig von den Schneidkrafien stets gratfreie 
Schneidkanten erzeugt werden konnen. Durch Abtasten der 
Durchbiegung einer Messerwelle 5 kann die Durchbiegung 
der Messerwellen geregett kompensiert werden. 
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1 

Patentanspruche 



1. Langsieil-Slreifenschere fur Bleche und Bander 
aus Meiall. deren die Kreismesser tragenden Mes- 
serwellen zur Einstellung der Messeriiberdeckun- 5 
gen anstellbar sind, wogegen die Messerspalie 
durch zwischen den Kreismessern angeordnete Di- 
stanzhOlsen einstellbar sind, gekennzeichnet durch 
die Anwendung einer Biegesieuerung fur die Mes- 
senvellen (5. 6) zur Konsianthaliung eingestellter lo 
Messeruberdeckungen und Messerspalie. 

2. Langsteil-Streifenschere nach Anspruch 1, ge- 
kennzeichnet durch unmittelbar an den Zapfen (5a, 
6a; 5b, Sb) der Messerwellen (5. 6) angreifende 
Krafleinrichtungen (16. 17) zur Biegesteuerung der 15 
Messerwellen. 

3. Langsieil-Streifenschere nach Anspruch 1, ge- 
kennzeichnet durch uber Hebelarme (12a. 13a; 14a, 
15a) an iibereinanderliegenden Einbaustucken (12. 
13; 14, 15) der Messerwellen (5. 6) angreifende 20 
Krafleinrichtungen (16, 17). wobei die Messerwel- 
lenzapfen (5a. 6a;5fe 66) in den Einbaustucken zur 
Ubertragung von Biegemomenten auf die Messer- 
wellen uber eine definierte Lagerlange (L) fest ein- 
gespannt sind. 25 

4. Langsteil-Streifenschere nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Krafleinrichtun- 
gen aus doppeU beaufschlagbaren hydraulischen 
Biegezylindern (16, 17) bestehen. 

5. Langsteil-Streifenschere nach Anspruch 3 und 4, 30 
dadurch gekennzeichnet. daB die Biegezylinder (16. 
17) uber zylinderseitige und koibenstangenseitige 
Gelenkbolzen an die Hebelarme (12a, 13a; 14a. 15a) 
ubereinanderiiegender Einbaustucke (12, 13; 14. 15) 
angeschlossen sind. 35 

6. Langsteil-Streifenschere nach Anspruch 3 und 4, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Biegezylinder 
zwischen Hebelarmen (14Z?. 156) ubereinanderiie- 
gender Einbaustucke (14c. 15c) fesigelegt und mit 
zwei entgegengeseizt aus- und einfahrbaren Kol- 40 
benstangen (31) versehen sind (Fig. 4). 

7. Langsteil-Streifenschere nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Messerwellen (5, 
6) durch zwei senkrechte Verstellspindeln mit ge- 
genlaufigen Gewinden anstellbar sind, deren Mut- 45 
tergewinde in ubereinanderliegenden EinbaustQk- 
ken in moglichst groBer Entfernung von den zuge- 
ordneten Krafleinrichtungen angeordnet sind. 

8. Langsteil-Streifenschere nach Anspruch 2 oder 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Messerwellen (5. 50 
6) fiber in den Einbaustucken drehbare Exzenter- 
buchsen (33) anstellbar sind, und daB ubereinander- 
liegende EinbaustOcke (12, 13; 14, 15) in der Weise 
zur Obertragung von positiven oder negatiyen Bie- 
gemomenten zug- oder druckfest miteinander ver- 55 
bunden sind; daB sic Kippbewegungen ausftthren 
konnen. 

9. Langsieil-Streifenschere nach Anspruch 8. da- 
durch gekennzeichnet, daB ubereinanderliegende 
Einbaustucke (12, 13; 14. 15) durch zwei Paare von eo 
Zugankern (46, 48) zugfest miteinander verbunden 
sind, daB im Bereich der in groBter Entfernung von 
den zugeqrdneten Krafleinrichtungen (16. 17) an- 
geordneten Zugankern (46) zwischen den Einbau- 
stucken mindestens ein die Kippbewegungen zulas- ,65 
sendes Distanzsiuck (50).vbrgesehen ist, und daB 
die in kur/ester Entfernung von den zugeordneten 
Krafleinrichtungen angeordnetcn Zuganker (48) an 



einem Ende eine Druckfeder (52) durchgreifen, die 
zwischen einem der Einbaustucke (12. 14) und der 
Spannmutter (49) eines jeden Zugankers angeord- 
net ist. 

10. Langsteil-Streifenschere nach Anspruch 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Exzenterbiichse (33) 
mil Zahnkranzen (35) versehen sind, die mit senk- 
rechten, in ubereinanderliegenden Einbaustucken 
(38, 39) fiuchtend gelagerten oberen und unteren 
An'stellschnecken (36, 37) im Eingriff sind. und daB 
die Anstellschnecken von ubereinanderliegenden 
Einbaustucken verschiebebeweglich miteinander 
gekuppelt sind (40). 

IL Langsteil-Streifenschere nach Anspruch 10. da- 
durch gekennzeichnet, daB die Anstellschnecken 
(36. 37) auf einer Seite der Messerwellen (5, 6) mo- 
torisch angetrieben sind, und daB die untere An- 
stelischnecke (37) uber Kegelrader (42) mh einer 
Langswelle (43) verbunden ist, die mit der unteren 
Anstellschnecke auf der anderen Seite der Messer- 
wellen uber Kegelrader verbunden ist 

12. Langsteil-Streifenschere nach Anspruch 11, bei 
der die ubereinanderliegenden Einbaustucke der 
Bedienungsseite .einschlieBlich der Lager horizon- 
tal soweit verschiebbar sind, daB die Zapfen der 
Messerwellen frei sind, dadurch gekennzeichnet, 
daB der motorische Antrieb (41) auf der Antriebs- 
seite der Messerwellen (5. 6) angeordnet ist und daB 
die Langswelle (43) am bedienungsseitigen Ende 
eine Vielnutverzahnung (43a) aufweist, die mit ei- 
ner Kuppelbuchse (44) im unteren Einbaustuck (15) 
durch die Verschiebebewegung der Einbaustucke 
ein- und auskuppelbar ist 

13. Langsteil-Streifenschere nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Einbaustucke (14, 
15) der Bedienungsseite auf einer schwenkbaren 
Plattform (20) verschieblich gefuhrt sind, deren 
Tragflache (22) in der ersten Schwenklage mit einer 
ortsfesten Tragflache (23) des Maschinenrahmens 
(10) der Streifenschere (1) fluchtet und die sich m 
der zweiten, urn 90^ abgeschwenkten Schwenklage 
auBerhalb der senkrechten Miftenebene der Mes- 
serwellen erstreckt 

14. Langsteil-Streifenschere nach einem der An- 
sprQche 1 bis 6, gekennzeichnet durch einen Weg- 
geber (55) zur Erfassung der Durchbiegung einer 
Messerwelle (5) sowie eine Regeleinrichtung (56) 
zur geregelten Kompensation der Durchbiegung 
der Messerwellen (5. 6). 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Langsteil-Streifenschere 
fur Bleche und Bander aus Metall, deren die Kreismes- 
ser tragenden Messerwellen zur Einstellung der Mes- 
serOberdeckungen anstellbar sind, wogegen die Messer- 
spalie durch-zwischen den Kreismessern eingesetzte Di- 
stanzhOlsen einstellbar.. sind Eine genaue Schneidkan- 
teneinstellung ist fur die Qualitat der Langsteilschnitte 
von groBer Bedeutung. Es wurde festgestellt, daB trotz 
richtiger Schneidkanteneinstellung je nach Seitenlage 
der geschnittenen Streifen und insbesondere bei dicke- 
ren Blechen oder Bandern aus hochfestem Stah! eine 
mehr oder weniger ausgepragte Gratbildung auftntt, 
die auf eine Veranderung der Position der zusammenar- 
beitenden Kreismesser wahrend des Schneidens hindeu- 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Langsteil-Strei- 
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fenschere dahingehend weiterzueniwickein, daB unab- 
hangig von den SchneidkrMften stets gratfreie Schneid- 
kanten erzeugt werdea 

Die L6sung dieser Aufgabe besteht gemaB der Erfin- 
dung in der Anwendung einer Biegesieuerung fur die 
Messerwellen zur Konstanthaltung eingestellter Mes- 
seruberdeckungen und Messerspalte in der Erkenntnis, 
daB die Durchbiegung der Messerwellen unter den 
SchneidkrSfien die Ursache fur die lasibedingie Posi- 
lionsanderung der Schneidkanten isi. Die Biegesteue- 
rung ist aus dem Walzwerkbau fiir Arbeitsund Stutzwal- 
zen seit langem zum Walzen von Flachmaterial bekanni 
und dient dazu, dem Walzspalt eine bestimmte Koniur 
zu verleihen. Die erfindungsgemaBe Anwendung einer 
Biegesteuerung fur die Messerwellen einer Langsteil- 
Sireifenschere dient einem anderen Zweck, namlich der 
Erhaltung der Relativlage zusammenarbeitender Kreis- 
messer wahrend des Schneidens. 

Zur Ausubung von auf die Messerwellen einwirken- 
den Biegemomenten werden Krafteinrichtungen einge- 
setzt, die unmittelbar an den Zapfen der Messerwellen 
angreifen. Die Einbaustucke, in denen die Messerwel- 
lenzapfen gelagert sind, mussen dann kippbar angeord- 
net werden, um Kantenpressungen in den Lagern durch 
Biegemomente zu vermeiden. 

Bei entsprechender Auslegung der Lager ist es jedoch 
auch moglich, daB die Krafteinrichtungen uber Hebelar- 
me an iibereinanderliegenden Einbaustiicken der Mes- 
serwellen angreifen, wobei die Messer'wellenzapfen in 
den Einbaustiicken zur Uberiragung von Biegemomen- 
ten fiber eine definierte JLagerlSnge fest eingespannt 
sirid. 

Als Krafteinrichtungen zur Aufbringung von Biege- 
kraften sind hydraulische Biegezylinder zu bevorzugen. 
Wenn diese doppelt beaufschlagbar sind, obwohl sie zur 
Aufbringung positiver Biegemomente lediglich eine 
Spreizkraft auszuuben brauchten, konneh der oder die 
Biegezylinder auf der Antriebsseite der Schere dazu be- 
nutzt werden, beim Messerxyechsel die Messerwellen 
auseinanderzuspreizen, nachdem die Einbaustucke auf 
der Bedienungsseite wie bekannt abgezogen sind. Hier- 
durch wird der Messerwechsel und die axiale Einstel- 
lung der Kreismesser auf gewunschte Streifenbreiien 
erleichtert 

Die Biegezylinder sind zweckrnaBig uber zylindersei- 
tige und kolbenstangenseitige Gelenkbolzen an die He- 
belarme tibereinanderliegender Einbaustucke ange- 
schlossen. Sie konnen jedoch auch zwischen den Hebel- 
armen ubereinanderliegender Einbaustucke festgelegt 
und mit zwei entgegengesetzt aus- und einfahrbaren 
Kolbenstangen versehen sein. 

Eine Mdgiichkeit zur Anstellung der Messerwellen 
besteht darin, daB die Messerwellen durch zwei senk- 
rechte Versteilspindein mit gegenlSufigen Gewinden 
anstellbar sind, deren Mutiergewinde in iibereinander- 
liegenden Einbaustucken in moglichsi grofler Entfer- 
nung von den zugeordneten Krafteinrichtungen ange- 
ordnef sind. Durch diese Mutiergewinde verlaufen dann 
die ideellen Drehachsen;um die die Einbaustucke unter 
den Biegekraften Kippbewegungen ausfOhren mussen. 

Bevorzugt wird im Rahmen der Erfindung eine An- 
stellung der Messerwellen in der Weise; daB die Messer- 
wellen fiber in den Einbaustucken drehbare Exzenier- 
buchsen anstellbar sind, und daB ubereinanderliegende 
EinbaustOcke in der Weise zur Obertragung von positi- 
ven bder negativen Biegemomenten zug- oder druck- 
fest miteinander verbunden sind, daB sie Kippbewegun- 
gen ausfuhren k5nnen. Fur den Normaifall der Aus- 
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ubung positiver Biegemomente auf die Messerwellen 
empfiehit es sich hierzu. daB ubereinanderliegende Ein- 
baustucke durch zwei Paare von Zugankern zugfest 
miteinander verbunden sind, und daB im Bereich der in 
groBier Enifernung von den zugeordneten Kraftein- 
richiungen angeordneien Zugankern zwischen den Ein- 
baustucken mindesjens ein die Kippbewegungen zuias- 
sendes Disianzstuck vorgesehen ist. und daB die in kur- 
zester Entfernung von den zugeordneten Krafteinrich- 
tungen angeordneten Zuganker an einem Ende eine 
Druckfeder durchgreifen, die zwischen einem der Ein- 
baustucke und der Spannmutter eines jeden Zugankers 
angeordnet ist. 

Zum Drehen der Exzenterbuchsen sind diese mit 
Zahnkranzen versehen, die mit senkrechten, in uberein- 
anderliegenden Einbaustucken fluchtend gelagerten 
oberen und unteren Anstellschnecken im Eingriff sind, 
die verschiebebeweglich miteinander gekuppelt sind. 
Hierdurch bleiben die Eingriffsverhaltnisse zwischen 
den Anstellschnecken und den Zahnkranzen der Exzen- 
terbuchsen unbeeinfluBt, wenn die Einbaustucke unter 
dem EihfluB der Krafteinrichtungen der Biegesteuerung 
ffir die Messerwellen Kippbewegungen ausfuhren. 

ZweckrnaBig sind die Anstellschnecken lediglich auf 
einer Seite der Messerwellen motorisch angetrieben, 
wobei die uniere Anstellschnecke uber Kegelrader mil 
einer Langswelle verbunden ist, die mit der unteren An- 
stellschnecke auf der anderen Seite der Messerwelllen 
uber Kegelrader verbunden ist. Hierdurch wird ein Syn- 
30 chrpnlauf der beiderseitigen Ansiellvorrichiungen si- 
chergesielli, und zwar mit nur einem Anstellmotor, der 
zweckmaBig ein Getriebemotor ist. 

Wenn die ubereinanderliegenden Einbaustucke der 
Bedienungsseite einschlieBIich der Lager wie bekanni 
35 horizontal soweit verschiebbar sind, daB die Zapfen der 
Messerwellen fiir die Montage der Kreismesser frei 
sind, ist der motorische Antrieb auf der Antriebsseite 
der Messerwellen anzuordnen, wobei die Langswelle 
am bedienungsseitigen Ende eine Vielnutverzahnung 
40 aufweist, die mit einer Kuppelbuchse im unteren Ein- 
baustiick durch die Verschiebebewegungen der Einbau- 
stucke ein- und auskuppelbar ist. Hierdurch wird er- 
reicht. daB die bedienungsseitigen Einbaustucke wegen 
ihrer Verschieblichkeit zum Freimachen der Messer- 
45 wellenzapfen keinen eigenen Anstellmotor benotigen. 
Unter diesem Aspekt liegt es im Rahmen der Erfindung, 
daB die Einbaustucke der Bedienungsseite auf einer 
schwenkbaren Plattform verschieblich gefuhrt sind, de- 
ren Tragflache in der ersten Schwenklage mit einer orts- 
fesien Tragflache des Grundrahmens der Sireifenschere 
fluchtei und die sich in der zweiten, um 90** abge- 
schwenkten Schwenklage auBerhalb der senkrechten 
Mittenebene der Messerwellen erstreckt. Indem die be- 
dienungsseitigen Einbaustucke auf diese Weise beiseite 
geschwenkt werden konnen, ergibt sich mehr Platz fur 
die mit dem MesserWechsel und der axialen Einsiellung 
der Kreismesser befaBten Bedienungsleute. 

Stat t einer wilfkurlichen Steuerung der Biegezylinder 
ist es vorteilhaft, die Durchbiegung einer Messerwelle 
durch einen Weggeber zu erfassen und iiber eine Regel- 
einrichiung die Durchbiegung der Messerwellen gere- 
gelt'zu kompensiieren. 

In der Zeichnu'ng sind Ausfuhrungsb.eispiele einer 
Ldngsteil-Streifenschere gemaB der Erfindung darge- 
sielit, und zwar zeigen: 

Fig. 1 eineschaubildliche Darslellung der Schere ein- 
schlieBIich Antrieb, 

. Fig. 2 einen vertikalen Schnilt durch die Miitenach- 
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sen der Messerwellen zur Darstellung deren Lagerun- 
gen in ubereinanderliegenden Einbaustucken. 

Fig.3 einen Vertikalschnitt durch die Einbausiucke in 
den Vertikalebenen der sie verbindenden Zuganker, und 

ng.4 eine andere Ausfuhrungsform einer Schere in 5 
Seitenansicht der antriebsseiiigen Einbausiucke in der 
Bauart einer Wechselschere zum Abziehen der Einbau- 
siucke auF einem separaien Messerbauplatz. 

Die in Rg. 1 dargestellie Langsieil-Streifenschere 1 
umfaBt ein Kammwalzengelriebe 2, von dem aus uber lo 
Gelenkspindeln 3. 4 die Messerwellen 5, 6 angetneben 
werden. Dem Kammwalzengelriebe 2 vorgeordnet ist 
ein festsiehendes Getriebe 7 sowie ein Elekiromoior 8. 
Zwischen dem Kammwalzengelriebe 2 und dem festste- 
henden Getriebe 7 ist eine handbeiatigte Kupplung 9 is 
vorgesehen. _ . , 

ZurSireifenschere I gehori ein Maschmenbett 10, das 
in bekannter Weise auf einem Grundrahmen 11 festge- 
klemmt werden kann. Die Messerwellen 5. 6 sind auf der 
Antriebsseite in ubereinanderliegenden Einbauslucken 20 
12. 13 gelagen, die bedienungsseiiigen Einbausiucke 14, 
15 die von den Messerwellenzapfen 5a, 6a abgezogen 
und abgeschwenkt dargestelli sind, weisen Paare von 
Hebelarmen 12a. 13a bzw. 14a. 15a auf. zwischen denen 
Paare von hydraulischen Biegezylindern 16, 17 angeord- 25 
net sind, die i3ber zylinderseitige und kolbenseitige Ge- 
lenkbolzen an die Hebelarme angeschlossen smd. Wie 
Fig. 4 zeigt, konnen Biegezylinder 32 auch zwischen He- 
belarmen 38a und 39a iibereinanderliegender Embau- 
stucke 38,39 an orisfesien Stuizen 30 f estgelegt sein. Sie 30 
sind dann mit zwei entgegengesetzt aus- und einfahrba- 
renKoIbenstangenSl versehen. 

Die bedienungsseiiigen Einbausiucke 14, 15 smd nach 
Fig. 1 auf einer schwenkbaren Plaiiform 20 verschieb- 
lich gefuhrt, die urn eine Schwenkachse 21 des Maschi- 35 
nenbetles 10 schwenkbar ist. Das untere Einbausiuck 15 
ruht auf einer unterbrochenen Tragflache 22, die mil der 
unierbrochenen Tragnache 23 des Maschinenbetles 10 
nuchteu wenn die schwenkbare Plaltform m Pfeilnch- 
tung A um 90*^ beigeschwenkt isi. Zum Schwenken dienl 40 
ein hydraulischer Zylinder 24, der an einem Schwenkhe- 
bel25 der Schwenkachse 21 angreifi. Die Schwenkachse 
21 liegt derart seiilich gegenuber der senkrechten Mii- 
tenebene der Messerwellen 5. 6. daB sich die schwenk- 
bare Plaltform 20 in der dargesiellten abgeschwenkien 45 
Schwenklage auBerhalb der senkrechten Mittenebene 
der Messerwellen erstreckt. 

Fig. 2 verdeutlicht die Lagerung der Messerwellen 5, 
6 Ober ihre Zapfen 5a. 6a bzw. 5& 66 in Walzlagern, die 
zur Oberiragung der von den Biegezylindern 16. 17 aus- 50 
geubten Biegemomenle auf die Messerwellen eine defi- 
nierte Lagerlange L begrunden, so daB die Messerwel- 
lenzapfen in ihren Einbauslucken fesi eingespannt sind. 
Wahrend die Innenringe der nicht naher bezeichneten 
Walzlager innerhalb der antriebsseiiigen Einbausiucke 55 
12, 13 auf den Messerwellenzapfen 56, %b unmitielbar 
aufgezogen sind, sind auf der Bedienungsseite Innenhul- 
sen 32 vorgesehen. die mit auBeren ExzenterbQchsen 33 
eine Baueinheii bilden. die von den bedienungsseiiigen 
Messerwellenzapfen 5a. 6a durch Verschiebebewegung eo 
der Einbausiucke 14. 15 abgezogen werden konnen. Der 
Obersicht halber sind in Fig. 2 die Innenhulsen 32 und 
die Exzenlerbuchsen 33 lediglich im Zusammenhang mit 
dem Messerwellenzapfen 6a bezeichnet worden. Es ver- 
steht sich, daB auf der Antriebsseite die AuBenringe der 65 
Walzlager ebenfalls in Exzenlerbuchsen 33 aufgezogen 
sind. da die Messerwellen 5. 6 im Ausfuhrungsbeispiel 
uber in den Einbauslucken drehbare ExzenterbQchsen 



ansteilbar sind. wie nachsiehend erlautert wird 

Zur Anstellung der Messerwellen 5, 6 und damn zur 
Einslellung der Messeruberdeckung der Kreismesser 34 
sind die Exzenlerbuchsen 33 mil Zahnkranzen 35 verse- 
hen die paarweise mileinander im Eirigriff sind. Wie das 
hinsichilich der Geslaliung der Einbausiucke abwei- 
chende Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 4 zeigl. smd die 
Zahnkranze 35 mit senkrechlen, in ubereinanderliegen- 
den Einbauslucken 38. 39 fluchtend gelagerten oberen 
und unieren Anstellschnecken 36. 37 im Emgnff. Die 
Schneckenwellen 36a. 37a von ubereinanderliegenden 
Einbauslucken 38. 39 sind uber Kuppelhulsen 40 ver- 
schiebebeweglich mileinander gekuppelt, da ubereman- 
derliegende Einbausiucke unler dem EinfluB der Biege- 
zylinder Kippbewegungen ausfuhren. ^ . . , 

Ubereinstimmend gill fur alle Ausfuhrungsbeispiele. 
daB die Anslellschnecken 36. 37 auf einer Seile der Mes- 
serwellen moiorisch angelrieben sind. wie der einzige 
G etr iebemotor 41 in Fig. 1 u nd 4 zeigt 

Um auch die Exzenlerbuchsen 33 innerhalb der be- 
dienungsseiiigen Einbausiucke 14. 15 von dem einzigen, 
auf der Antriebsseite angeordneten Getriebe-Anstell- 
moior 41 zu betatigen, isl die untere Anstellschnecke 37 
nach Fig. 4 uber Kegelrader 42 mil einer Langswelle 43 
verbunden, die sich parallel zu den Messerwellen 5, 6 
erstreckt. wie Fig. 1 zeigt. Am freien Ende tragt diese 
Langswelle eine Vielnulverzahnung 43a, die in eine 
Kuppelbuchse 44 im unieren Einbaustuck 15 emtrit^ 
wenn die schwenkbare Plattform 20 in Pfeilrichtung >4 
verschwenkt ist und die Einbausiucke 14, 15 auf die 
ortsfesien Tragnachen 23 ubergeschoben smd, wobei 
auch die Messerwellenzapfen 5a, 6a in die Innenbuchse 
32 (Fig- 2) einireten. Wie Fig. 2 weiter zeigt, werden 
dann die Messerwellenzapfen 5a. 6a durch stimseiUge 
Schrauben 45 in den Innenbuchsen 32 verspannt Die 
Kuppelbuchse 44 ist, wie die Langswelle 43 in Fig. 4, 
ebenfalls uber Kegelrader mit den nicht dargesiellten 
fluchtenden Antriebsschnecken innerhalb der bedie- 
nungsseiiigen Einbaustficke 14, 15 verbunden, so dal5 
von dem einzigen Anstell-Getriebemotor 41 der An- 
triebsseite ausgehend die Anstellung der Messerwellen 
5 6 synchron auf beiden Seiten der Messerwellen er- 
folgl. wenn die Langswelle 43 durch die Verschiebebe- 
wegungen der Einbausiucke 14, 15 mit der Kuppelbuch- 
se 44 eingekuppelt ist V , u 

Anhand von Fig. 3 wird nunmehr erlautert, in welcher 
Weise ubereinanderliegende Einbausiucke zur Ubertra- 
eung von positiven Biegemomenten zugfest miteman- 
der verbunden sind. um Kippbewegungen ausfuhren zu 
konnen, Biegemomenle sind positiv, wenn die Messer- 
wellen 5, 6 unter einer Spreizkraft der Biegezylinder 16, 
17 nach innen, d.h. cntgegen der betriebsbedmgten 
Durchbiegung nach auBen. gebogen werden. Die zugfe- 
ste Verbindung iibereinanderliegender Einbausiucke 12. 
13 bzw. 14, 15 bestehl jeweils aus zwei Paaren von Zug- 
ankern 46 mil Spannmuliern 47 sowie vorgespannten 
Zugankem 48 mit Spannmuttern 49, deren Anordnung 
sich aus der aus Bg. 1 ersichtlichen Lage der Spannmut- 
tern ergibt Die in groBier Entfernung von den zugeord- 
neten Krafteinrichtunigen bzw. Biegezylindern 16, 17 an- 
geordneten Zuganker 46 durchgreifen ein zwischen 
ubereinanderliegenden Einbauslucken angeordnetes 
Disianzstuck 50. das durch ballige Formgebung gelenk- 
artig Kippbewegungen der EinbaustQcke unter der 
Spreizkraft der Biegezylinder 16, 17 zulaBt Die in kOr- 
zesler Entfernung von den zugeordneten Biegezylin- 
dern angeordneten Zuganker 48 sind uber die Spann- 
muttern 49, deren Spannkraft uber Druckhtilsen 51 un- 
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miitelbar in die unteren Einbausiucke ,13 bzw. 15 einge- und 48 moglich. dn die Distanzsiucke 50 quasi die Kipp- 

leitet ist. vorspannbar, jedoch durchgrcifcn die Zugan- achsen darstellen und ein Abheben der Einbaustucke im 

ker am oberen Ende ejne Druckfeder 52, die zwischen Bereich der vorgespannten Zuganker 48 durch die 

den oberen Einbaustucken 12 bzw. 14 und der Spann- Druckfedern 52 ermoglicht wird 

mutter 49 einesjeden Zugankers 48 angeordnet ist. 5 
Die Wirkungsweise der in Fig. 1 dargesiellten Langs- 

teil-Streifenschere 1 ist folgende: 

In der abgeschwenkten Lage der bedienungsseitigen 

Einbaustucke 14, 15 nach Fig. 1 ist fiir Bedienungsleute 

ausreichend Platz vorhanden, um durch Abziehen von 10 

ICreismessern 34 und Auswechseln der zwischen den 

Kreismessern liegenden Distanzhulsen die gewunschten 

Streifenbreiten einzustellen. Sind auf diese Weise die . 

Messerwellen fiir ein neues Schneidprogramm vorbe- 

reitet, wird der hydraulische Zylinder 24 betaligt, um die 15 

schwenkbare Plattform 20 mit den darauf ruhenden be- 
dienungsseitigen Einbaustucken 14, 15 in Pfeilrichtung 

A beizuschwenken. AnschlieBend wird ein nicht.erkenn- 

barer hydraulischer Zylinder innerhalb der schwenkba- 

ren Plattform 20 betatigt, der uber seinen AnschluB 26 20 

die Einbaustijcke 14, 15 von den TragflSchen 22 auf die 

fluchtenden ortsfesten Tragflachen-23 des Maschjnen- 

bettes 10 uberschiebt. Hierbei treten die Messerwellen- 

zapfen 5a, 6a sowie die Vielnutverzahnung 43a der • » 

Langswelle 43 in die Innenbuchsen 32 (Ftg. 2) der Lage- 25 

rungen bzw. in die Kuppelbuchse 44 ein. Daraufhin wer- 

den die Muttern 45 eingesetzt, um die Messerwellenzap- 

fen 5a, 6a in die rtiit konischen Innenflachen versehenen 

Innenbuchsen 32 einzuziehen und zu verspannen; 

Nachdem die Messer auf Streifenbreite eingestellt 30 
sind, ist die Messeruberdeckung durch BetStigen der 
Ansiellvorrichtungen einzustellen. Hierzu wird der ein- 
zige Getriebe-Anstellmotor 41 in der einen oder ande- 
ren Richtung betatigt, wodurch alle Anstellschnecken 
36,37 der Antriebsseite sowie — uber die Langswelle 43 35 
.~r auch die entsprechenden Anstellschnecken der Be- 
dienungsseite gedreht werden. Hierdurch werden auch 
die Exzenterbuchsen 33 gedreht. in denen die Messer- 
wellenzapfen exzentrisch gelagert sind, wie Fig. 4 zeigt. 
Um die sich verstellenden Messerwellen stets in sdnk- 40 ■ 
rechter Mittenebene zu halten, haben die Anstellschnek- 
ken 36, 37 gegenlaufiges Gewinde. so daB sich auch die 
Exzenterbuchsen 33 gegenlaufig drehen. 

Vor Oder wahrend des Betriebes werden die Biegezy- 
linder 16, 17 in dem Sinne mit Druck beaufschlagt, daB 45 
sie eine Spreizkraft ausiiben. Ober die feste Einspan- 
nung der Messerwellenzapfen innerhalb der Einbau- 
stucke uber eine ausreichend bemessene definierte La- 
gerlange L werden auf die Messerwellen 5, 6 positive 
Biegemomente ausgeiibt, die die Messeruberdeckung 50 
wahrend des Schneidens insbesondere der in dem mitt- 
leren Bereich der Messerwelle befindlichen Kreismes- 
ser konstant halten. Wie Fig. 2 zeigt, kann die Durchbie- 
gung der oberen Messerwelle 5 durch einen Weggeber 

55 abgetastet werden, dessen Signale einer Regelein- 55 - 

richtung 56 zugefuhrt werden, von der aus ein Servo- c 

ventil 57 gesteuert wird. Vom Servoventil 57 gehen die ' ' [ ' 1 ' ' ' ' 

Leitungen58,59zuden Biegezylindern 16, 17. sodaB die .! ' ' 

betriebsbedingten Durchbiegungen der Messerwelle 

nach auBen geregelt kompensiert werden und. die vor- bo - 

eingestellten Messeruberdeckungen keine Anderungen ^ . . : 

erfahren. Hierdurch konneh. . unabhSngig. vori cjen ' - . . • 

Schneidkraften- stets gratfreie S'chneidkanteri Qrzeugi / * **" ' . - • . 

werden. - , . '* . ' ' - " ' ' ' v -. 

Die sich unter der Spreizkraft der Biegezylinder 16. bs' ; i,!'."' ' ' ' 

17 einstellenden ICippbewegungen der ubereinanderlie- ' -^'^-J:* * ■ 

genden Einbaustucke , sind trotz der zugfe'sten Verbin- . " - ' • ' ' 

dung dieser Einbaustucke uber die Zugankerpaare 46 " • ■• • 
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